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1. Informacje ogdlne

1.1 Ogdlne informacje o programatorze dosuwu PD-04

Programator dosuwu jest elektronicznym urzgdzeniem sterujgcym przeznaczonym do sterowania
belkg dosuwajgcg papier w krajarkach do ciecia papieru. Umozliwia szybkie i precyzyjne sterowanie
dosuwem, prace podtautomatyczng, prace z programem oraz posiada wiele funkcji utatwiajgcych
prace operatora.

Programator moze by¢ stosowany w maszynach réznych marek i z réznym rozwigzaniem napedu
belki dosuwajacej. Moze by¢ zastosowany w maszynach w ktérych skok sruby napedzajacej belke
wynosi od 1 mm do 25,5 mm z rozdzielczoscig wyswietlang co 0,1 mm.

1.2 Prawo do wprowadzania zmian

Wersje oprogramowania w kolejnych seriach urzgdzern mogg nieznacznie sie roznié, dlatego, jako
producent zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w niniejszej instrukcji. Informacje
zwarte w tej instrukcji sg aktualne dla wersji urzadzenia, z ktdrg zostata dostarczona ta instrukcja. Nie
mozemy zagwarantowac zgodnosci tej instrukcji zaréwno z wcze$jnieszymi jak i pdzniejszymi
wersjami urzadzenia. Nasza firma nie przyjmuje na siebie odpowiedzialnosci za wynikte z tego
niedogodnosci, zaktdcenia, straty lub szkody jakie mogg by¢ tym spowodowane.

1.3 Warunki bezpiecznej obstugi

Warunkiem bezpiecznej obstugi jest dokfadne zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji i
przestrzeganie uwag i zalecen, a w szczegélnosci:

-  zabrania sie manipulowania przy obwodach ukfadu sterujgcego osobom nieupowaznionym,

- zabrania sie manipulowania w obwodach podczas pracy i pod napieciem,

- zabrania zblizania sie do czesci ruchomych w trakcie wykonywania ruchu,

- zabrania sie wykorzystywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem oraz niezgodnie z
instrukcjg obstugi.
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2. Dane techniczne

Wymiary wysokosé: 185 mm, szerokos$é: 345 mm, gtebokosé: 25 mm;
Obudowa metalowa, do zabudowy tablicowej w otworze 160 mm na 315 mm
Masa 1,9 kg

Zasilanie 230 VAC / 2*24VAC przez zasilacz separujacy

Pobér mocy 2*4W

Obcigzalno$é¢ wyjsc
przekaznikowych

max. 2A / 24VDC, max. 0,5 A /120 VAC

Zasilanie enkodera

5V lub 12 V, max. 200mA

Rodzaj wyjsé
przetwornika

OC (Open Colector), PP (Push - Pull)

Enkoder od 10 do 2550 imp./obrot

Sterowanie poprzez falownik

silnikiem

indukcyjnym

Skok sruby od 1 do 25,5 mm / obrét z rozdzielczoscig co 0,1 mm

Jednostka miary

Milimetry, centymetry lub cale

Rozdzielczos¢

0,1 mm

3. Zestaw montazowy
Zestaw montazowy, z ktérym sprzedawany jest programator zawiera:

Enkoder

Nk wNRe

Falownik :

Programator dosuwu PD-04

Przewdd enkoder-programator.

Ztacza: TBMF-4, TBMF-6, TBMF-8, TBMF-8.
Zasilacz separujacy PD — 04D

Sprzegto elastyczne enkodera.

a) Jednofazowy 230V - standard

b) Trdjfazowy 3x400 V — opcja

8. Czujnik indukcyjny — 3 szt, - opcja
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4. Klawiatura programatora
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Do postugiwania sie klawiaturg nie nalezy uzywac zadnych przedmiotow, a w szczegdlnosci tych

posiadajgcych ostre krawedzie. Klawiature nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem mechanicznym,

zarysowaniem.

Klawisze nalezy wciskac z taka sitg aby pokonaé wyczuwalny opdr, przy czym moment zadziatania

przycisku sygnalizowany jest dzwiekiem. Brak sygnatu dZzwiekowego swiadczy o tym, ze ten klawisz

jest w danej chwili nieaktywny.

5. Znaczenie klawiszy

Piktogram

Opis

Dojazd na wymiar bezwzgledny

>

Odjazd belki

Najazd belki

Ciecie ze statym krokiem (paskowanie)

Wyrzut papieru, zapalenie sie diody sygnalizuje wyrzut

Wprowadzenie biezgcego wymiaru do kalkulatora lub programu

Klawisz wyboru funkcji ustugowych / konfiguracyjnych

Klawisz stuzy do przejscia do nastepnego kroku bez wykonania go

Klawisz stuzy do przejscia do poprzedniego kroku bez wykonania go

i+
gmaaaaua

BELETE

)

STRIFS TEAGH

Klawisze podstawowych operacji arytmetycznych (przy pracy z kalkulatorem). W trybie
programowania stuzg do wykonywania operacji edycyjnych na programie.

V/ENTER

Przycisk potwierdzenia, uzywany w trybie edycji lub poprawiania parametréw

X Esc

Przycisk rezygnacji
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Klawisze numeryczne

Kropka dziesietna

Klawisz uruchamiajacy tryb pracy z programem

Witgczenie / wytgczenie oswietlenia

Witgczenie / wytgczenie nadmuchu

Klawisz wymiany noza

Tylko docisk (Jezeli funkcja zostata uaktywniona). Swiecenie diody przy tym przycisku

a@@@@ug

informuje o przymierzaniu (docisku belki)

6. Kalibracja

Co zrobi¢?

a) Witacz zasilanie krajarki.
b) Na wyswietlaczu pojawi sie napis ,-----", oraz komunikat: ,,KALIBRACIA WYMIARU”,
»Nacisnij klawisz ENT”.

6.1 Wykonanie kalibracji

Co zrobi¢?

a) Nacisnij

b) Maszyna wykona przejazd do tytu sygnalizowany napisem ,, ", oraz komunikatem:
,ODJAZD BELKI”, a nastepnie po osiggnieciu wymiaru maksymalnego przejazd do
przodu sygnalizowany napisem ,, "oraz komunikatem ,,NAJAZD BELKI”. Po
osiggnieciu wyfqcznika kraricowego kalibrujgcej na wyswietlaczu pojawi sie wtasciwy
wymiar i napis ,,MASZYNA GOTOWA”.

¢) Maszyna jest gotowa do pracy.

6.1.1 Przerwanie kalibracji

Co zrobié?

a) Aby przerwac kalibracje nacisnij przycisk

b) Belka sie zatrzyma i zostanie wyswietlony napis "Err01", ,PRZERWANA KALIBRACIA”,
,Nacisnij klawisz ESC”.

c) Naciénij (=], a potem [v==y, by powtdrzy¢ kalibracje.

6.1.2 Btad kalibracji
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Co zrobi¢?

a) Podczas wykonywania kalibracji belka sie zatrzymata i zostat wyswietlony napis
"Err02", ,, WYKONANIE KALIBRACJI NIE JEST MOZLIWE”.

b) Sprdébuj powtdrzy¢ kalibracje - nacisnij (x=] a potem , lub pomin kalibracje
naciskajac

Przyczyny

Jesli btad kalibracji powtarza sie, $wiadczy to o wadliwym dziataniu wytgcznika krancowego kalibracji,
braku potaczenia z programatorem, uszkodzeniu przetwornika obrotowo-impulsowego, uszkodzeniu
lub zablokowaniu napedu belki.

6.2 Pominiecie kalibracji

a) Naci$nij

b) Na wyswietlaczu pojawi sie: ,WprowadZ kod administratora”. Uwaga! Bez kodu
administratora nie mozna pominga¢ kalibracji. Jesli nie znasz kodu weciénij (=], by
cofna¢ sie do stanu z punktu 6.

c¢) Wprowadz kod administratora.

6.3 Wymuszenie kalibracji

Kalibracje mozna wymusi¢ w dowolnym momencie, bez ponownego uruchamiania maszyny.

Co zrobi¢?

a) Weciénij [F].

b) Przy uzyciu klawiatury numerycznej wpisz 05.

c) Na wyswietlaczu pojawi sie , Kalibracja maszyny”.

d) Aby wykona¢ kalibracje zatwierdz klawiszem [vere, aby anulowac wcisnij

7. Wprowadzanie informacji numerycznych
Do wprowadzania informacji liczbowych (wymiaréw, parametréw, itp.) nalezy uzy¢ klawiszy

ndo n,oraz .

8. Sterowanie najazdem

8.1 Sterowanie reczne

Co zrobi¢?

a) Nacis’nij by rozpocza¢ najazd.

b) Naciénij by rozpoczg¢ odjazd.

c) Belka bedzie sie porusza¢ do momentu puszczenia klawisza.

d) By zmieni¢ predkos¢ posuwu belki nacisnij prz lub wwij , przy
uzyciu klawiatury numerycznej wprowadz 04, zatwierdz kla@ , wprowadz
warto$¢ do 0 do 255, zatwierdz klawiszem i wyjdz z menu funkcji
konfiguracyjnych klawiszem

8.2 Przejazd wzgledny /o zadany wymiar/

Co zrobié?
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a) Przy uzyciu klawiszy numerycznych wprowadz wymiar, o jaki ma zostac¢ przesunieta
belka.

b) Wybierz kierunek ruchu poprzez wcis’nie lub

8.3 Przejazd bezwzgledny /na zadany wymiar/

Co zrobié?

a) Przy uzyciu klawiszy numerycznych wprowadz zgdany wymiar.

b) Nacisnij przycisk

8.4 _Komunikat: ,WYMIAR DOPUSZCZALNY"

Wprowadzenie wartosci przekraczajgcej dopuszczalne zakresy powoduje wyswietlenie
komunikatu ,,WYMIAR DOPUSZCZALNY”, wymiaru jaki jest mozliwy do osiggniecia, oraz zapytania
,WYKONAC?”. Mozna zaakceptowaé najazd na proponowany przez programator Wymied‘/E"TER/iszem

lub zrezygnowaé klawiszem

9. Sterowanie oswietleniem i nadmuchem.
9.1 Sterowanie oswietleniem

Co zrobi¢?

a) Aby witgczy¢ oswietlenie wcisnij [V ].
b) Aby wylaczy¢ oswietlenie wcisnij .

9.2 Sterowanie nadmuchem

Co zrobi¢?

a) Aby wigczy¢ nadmuch wecisnij E] Uwagal! Jesli wtgczenie nastgpi podczas najazdu
belki, nadmuch nie wtgczy sie, lecz zaswieci sie lampka nad przyciskiem. Po
zatrzymaniu belki dosuwajgcej nadmuch zostanie zataczony.

b) Aby wytgczy¢ nadmuch wcisnij E]

10.Funkcja paskowania
Praca w trybie pétautomatycznym ze statym krokiem jest wykorzystywana, gdy wymagane jest
pociecie papieru na jednakowej szerokosci pasy np. etykiety, wizytowki itp.

10.1 Wprowadzanie parametréw paskowania

Co zrobié?

a) By wejs¢ w menu funkcji konfiguracyjnych wecisnij .

b) Przy uzyciu klawiatury numerycznej wpisz 00.

¢) Na wyswietlaczu pojawi sie nazwa funkcji ,,llos¢ paskow”

d) Zatwierdz klawiszem

e) Przy uzyciu klawiszy numerycznych podaj pozgdang liczbe paskéw (0-255
sztuk), w przypadku wpisania wartosci O, ciecie bedzie realizowane az do
osiggniecia wymiaru minimalnego.
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f) Zatwierdz klawiszem

g) Wcisnij raz .

h) Na wyswietlaczu pojawi sie nazwa funkcji ,,Szerokosc 1-go paska”.

i) Zatwierdz klawiszem

j) Przy uzyciu klawiszy numerycznych podaj pozgdang szerokos¢ pierwszego
paska mieszczacg sie w zakresie 0-2000 mm.

k) Zatwierdz klawiszem

) Wcisnij raz .

m) Na wyswietlaczu pojawi sie nazwa funkcji ,,Szerokos¢ 2-go paska”.

n) Przy uzyciu klawiszy numerycznych podaj pozgdang szerokos$¢ drugiego paska
mieszczacg sie w zakresie 0-2000 mm. Wprowadzenie szerokosci paska réwnej
zero powoduje pominiecie go w cyklu ciecia

o) Zatwierdz klawiszem

p) Wyjdi z funkcji konfiguracyjnych uzywajac klawisza

10.2 Korzystanie z funkcji paskowania

Co zrobi¢?

a)
b)

c)
d)

e)

Weiénij (Z].

Nad klawiszem zas’wieci sie dioda, a belka przejedzie o szerokos¢ pierwszego
paska.

Wykonaj ciecie.

Belka przejedzie o szerokosc drugiego paska.

Po wykonaniu ustalonej w parametrach ilosci paskéw belka wrdci do pozycji, w ktdrej
byta w momencie wcisniecia klawisza .

11. Funkcja wyrzutu

Funkcja wyrzutu powoduje najazd belki dosuwajgcej o wczesniej wpisany wymiar wzgledny, po czym
belka wraca do pozycji, w ktérej byta w momencie uruchomienia funkgji.

11.1 Wprowadzanie parametrow wyrzutu

Co zrobi¢?

a)

b)
c)

Przy uzyciu klawiatury numerycznej wprowadz odlegtos¢ wzgledng o jakg ma zostac
wykonany najazd.
Weiénij (U).

Wartos$¢ zostata zapisana jako standardowa wielkos¢ wyrzutu.

11.2 Korzystanie z funkcji wyrzutu

Co zrobi¢?

a)
b)
c)

Weiénij ().
Belka wykona najazd o ustalonq odlegfos¢. (Patrz 11.1)
Belka wrdci do pierwotnej pozycji.

12. Kalkulator

ssssssssssss
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E]) wpisz drugg liczbe 1 potwierdz klawiszem.

b) Aby skopiowac biezgcy pozycje do kalkulatora uzyj klawisza .

c) Aby dojechaé na wymiar bezwzgledny bedacy wynikiem dziatan, po wykonaniu
obliczen wecisnij .

d) Aby wykonaé odjazd o odlegto$é bedacg wynikiem dziatania wcisnij

e) Aby wykona¢ najazd o odlegtos¢ bedaca wynikiem dziatania wcisnij .

f) Aby wyjsé z trybu kalkulatora wcisnij .

13. Tryb pracy z programem.

Programator PD-04 umozliwia napisanie, poprawianie, kasowanie, kopiowanie,
wprowadzenie i zmiane nazwy oraz wykonywanie 100 programédw, z ktorych kazdy moze mie¢ do 80

krokéw. (P)

Aby przejs¢ w tryb pracy z programem nalezy wcisng¢ klawisz (zaswieci sie dioda nad
klawiszem). Na wyswietlaczu pojawi sie:

1 - Numer programu, 2 — Nazwa programu, 3 — llos¢ krokdw w programie

13.1 Wybér programu

Co zrobié?

a) Wocisnij klawisz (P).
b) Przy uzyciu klawiatury numerycznej wpisz numer programu lub wybierz pozycje przy

uzyciu strzatek , .

13.2 Zapisywanie i edytowanie programow

13.2.1 Wprowadzanie nazwy programu

Co zrobié?

a) Po wybraniu programu wcisnij klawisz .

b) Wopisz pierwszg litere lub cyfre nazwy programu.

c) Przejdz do wpisywania kolejnego znaku przy uzyciu klawisza .
d) Aby wréci¢ do edycji poprzedniego znaku uzyj klawisza .

e) By zatwierdzi¢ nazwe programu uzyj klawisza .

13.2.2 Zapisywanie krokéw programu

Co zrobi¢?

a) Po wybraniu programu (lub po zakoriczeniu edycji nazwy programu) wciénij .

b) Na wyswietlaczu pojawi sie: ,, WYKONAJ/EDYTUJ” Program: (numer programu)
Krokéw: (aktualna ilo$¢ krokdw zapisanych w tym programie).

c) Potwierdz kIawiszem .

11
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d) Aby zdefiniowac pozycje bezwzgledna dla kroku wpisz warto$¢ przy uzyciu
klawiatury numerycznej i potwierdiszem , krok zostanie zapisany i
zostaniesz skierowany do edycji kolejnego kroku.

e) Aby zdefiniowac pozycje bezwzgledna dla kroku takg samg, jak obecna pozycja
wcisnijL® . Ten typ kroku nie wymaga zatwierdzenia.

f) Aby jako krok programu zapisa¢ uzycie funkcji wyrzutu o wczesniej ustalonych
parametrach wcis’nij , by ustali¢ inng wielkos$¢ wyrzutu wpisz warto$é przy uzyciu
klawiatury numerycznej, a nastepnie wciénij . Ten typ kroku nie wymaga
zatwierdzenia.

13.2.3 Dodawanie sekwencji krokdw o statej wielkosci

Mozliwe jest dodanie sekwencji krokdw o statej wielkosci. To znaczy: od wymiaru poczatkowego
realizowany jest powtarzajgcy sie najazd, zawsze o te samg odlegtosc.

Co zrobic?

a) W trybie edycji programu wcisnij przycisk .

b) Podaj wymiar poczatkowy i zatwierdz klawiszem (vevs).

c) Podaj warto$¢ najazdu (odlegtosc) jaka ma by¢ realizowana w kazdym kroku
sekwencji i zatwierdz klawiszem [vewes),

d) Podajile razy najazd ma zosta¢ powtdrzony.

e) Aby zapisa¢ sekwencje po biezgcym kroku i nadpisa¢ nastepne kroki wcisnij .

f) Aby dodac sekwencje przed biezgcym krokiem z zachowaniem istniejgcych krokéw
weisnij ().

13.2.4 Tryb uczenia programatora

Tryb uczenia programatora pozwala na wykonanie sekwencji przejazddw, jak podczas normalnej
pracy z krajarkg i automatycznie stworzenie z tej sekwencji zapisanego programu.

Co zrobi¢?

a) Po wybraniu programu (lub po zakonczeniu edycji nazwy programu) wcisnij .

b) Na wyswietlaczu pojawi sie: ,, WYKONAJ/EDYTUJ” Program: (numer programu)
Krokow: (aktualna ilo$¢ krokéw zapisanych w tym programie).

c) Potwierd? klawiszem [(vewer).

d) Naci$nij przycisk -J, dioda przy klawiszu (P] zacznie migac.

e) Wykonaj sekwencje cie¢, ktére chcesz zapisaé. Wykonanie ciecia powoduje
automatyczne zapisanie biezgcej pozycji i przejscie do nastepnego kroku. Mozliwe
jest réwniez zapisywanie wyrzutédw poprzez uzycie funkcji wyrzutu.

f) Aby wyjsé z trybu uczenia wcisnij ponownie [ * .

yyyyy

13.2.5 Edytowanie programow

a) Aby usunac biezacy krok - wcisnij E]
b) Aby dodaé krok przed biezgcym krokiem — wcisnij .

wwwwww

c) Aby zmieni¢ wartos$¢ biezacego kroku wpisz nowy wymiar i zatwierdz klawiszem

13.2.6 Kopiowanie programéw

Co zrobi¢?

VENTER 12
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a)
b)

c)
d)
e)
f)

g)

13.2.7

Po wybraniu programu wcisnij

Na wyswietlaczu pojawi sie: ,, WYKONAJ/EDYTUJ” Program: (numer programu)
Krokéw: (aktualna ilos¢ krokow zapisanych w tym programie).

Nacisnij .

Zatwierdz klawiszem .

Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,,Program docelowy:” i migajacy kursor.
Przy uzyciu klawiszy numerycznych wpisz numer programu, do ktérego chcesz
skopiowac zawartos¢ biezgcego programu. Uwaga! Zawartos¢ programu zostanie
nadpisana!

Zatwierdz klawiszem .

Kasowanie programow

Co zrobi¢?

a)
b)

c)
d)
e)
f)

Po wybraniu programu wcisnij .
Na wyswietlaczu pojawi sie: ,, WYKONAJ/EDYTUJ” Program: (numer programu)
Krokéw: (aktualna ilo$¢ krokdw zapisanych w tym programie).

Nacisnij .
Zatwierdz klawiszem .

Na wy$wietlaczu pojawi sie komunikat ,,USUNAC TEN PROGRAM?”

Zatwierdz klawiszem [vewrs).

13.3 Wykonywanie programu

a)
b)

c)
d)

e)

f)

g)
h)

i)

Po wybraniu programu (lub po zakonczeniu edycji nazwy programu) wcisnij .
Na wyswietlaczu pojawi sie: ,WYKONAJ/EDYTUJ” Program: (numer programu)
Krokéw: (aktualna ilo$¢ krokow zapisanych w tym programie).

Potwierdz klawiszem .

Zeby belka dojechata na pozycje zdefiniowang w kroku nr 1 nacisnij klawisz | F | lub
wykonaj ciecie w biezgcej pozycji.

Po wykonaniu ciecia w pozycji z kroku nr 1, belka automatycznie dojedzie na pozycje
zdefiniowang w kroku nr 2. Po wykonaniu ostatniego ciecia belka wrdci do pozycji
zdefiniowanej w kroku nr 1.

Aby przejs¢ do nastepnego kroku bez jego wykonywania wcisnij .

Aby przejs¢ do poprzedniego kroku bez jego wykonywania wcisnij .

Aby wykonaé dojazd na pozycje z biezgcego kroku wcisnij .

Aby przejsé do okreslonego kroku wprowadz jego numer na klawiaturze numeryczne;j

i zatwierdz strzatka [<] lub [>] .

14. Funkcje uzytkownika

Uzycie ponizszych funkcji zostato omdéwione we wiasciwych im rozdziatach instrukcji.

13
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14.1 Tabela funkcji uzytkownika

Numer |Wyswietlana nazwa | Dozwolone Opis
.. | funkcji wartosci

Funkgcji

00 Ilos¢ paskoéw 0..255 [szt.] |llos¢ paskéow przy pracy krokowej (jesli zostanie
wpisana warto$¢ 0 to ciecie bedzie wykonywane az do
osiggniecia wymiaru minimalnego)

01 Szeroko$é 1-go paska |0..2000[mm] | Szerokos¢ pierwszego paska przy pracy krokowej

02 Szerokosé 2-go paska |0..2000[mm] |Szerokos¢ drugiego paska (wycinki) przy pracy
krokowej (jesli zostanie wpisana warto$s¢ 0 to cykl
bedzie wykonywany bez wycinki)

03 Wielkos¢ wyrzutu 0..2000[mm] | Okresla wielkos¢ wyrzutu

04 Predkosc ster. reczn. | 0..255 Stuzy do wprowadzenia predkosci przesuwania sie
belki przy sterowaniu recznym ( 0 — predkosé
najmniejsza; 255 — predkos¢ najwieksza).

05 Kalibracja maszyny Powoduje uruchomienie procedury kalibracji maszyny
(jak po zataczeniu zasilania)

06 Funkcje administr. - Zablokowanie / odblokowanie dostepu do funkcji
administratora (funkcje 09..14). W celu odblokowania
tych  funkcji wymagane jest podanie kodu
administratora.

07 Funkcje serwisowe - Zablokowanie / odblokowanie dostepu do funkcji
instalatora (funkcje 15..41). W celu odblokowania tych
funkcji wymagane jest podanie kodu instalatora,

08 Funkcje producenta | --- Zablokowanie / odblokowanie dostepu do funkcji
producenta

14.2 Korzystanie z funkcji uzytkownika

Co zrobié?

a) Wocisnij klawisz .

b) Wpisz numer zgdanej funkcji lub przegladaj funkcje klawiszami , .

c) Zatwierd? klawiszem [(vewes) |

d) Wopisz wartos¢ funkcji.

e) Zatwierdz klawiszem .

f) Wyjdz’ z menu funkcji klawiszem

14
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15. Znaczenie komunikatéw wyswietlanych na wyswietlaczu i diodach
LED.

Komunikat Objasnienie

_____ »Wymagana kalibracja”

" »Najazd beki” (podczas kalibracji)

""" i 1. Podczas kalibracji: ,0djazd belki”
2. Podczas wyswietlania stanu licznikéw: ,,Przekroczenie zakresu’

»Przymierzanie”

”n

»UUUU »Ciecie”

J

Koniec instrukcji obstugi dla uzytkownika

15
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Instrukcja obstugi dla Administratora

16. Odblokowanie funkcji administratora

Co zrobié?

a)
b)
c)
d)
e)
f)
g)
h)

Wcisnij klawisz .
Wopisz numer 06.

Zatwierd? klawiszem .

Na wys$wietlaczu pojawi sie komunikat: ,ODBLOKOWAC?”

Zatwierd? klawiszem .

Wopisz kod administratora. DomysIny kod administratora to: 16384
Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,0dblokowano”.

Wyjdz' z menu funkcji klawiszem

Uwaga! Wszystkie ponizej omowione funkcje dostepne s3 po odblokowaniu funkcji
administratora!

16.1 Zmiana kodu administratora

Co zrobi¢?

a)
b)
c)
d)
e)
)

Wei¢nij klawisz [F] .
Wopisz numer 14.

Zatwierdz klawiszem .

Wpisz nowy, pieciocyfrowy kod administratora.
Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,Zapisano”.
Wyjdi z menu funkcji klawiszem

16.2 Zablokowanie funkcji administratora

Co zrobié?

a)
b)
c)
d)
e)
f)

Wcisnij klawisz
Wpisz numer 06.

Zatwierdz klawiszem

Na wys$wietlaczu pojawi sie komunikat: ,ZABLOKOWAC?”

Zatwierdz klawiszem

Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,, Zablokowano”.
g) Wyjdi z menu funkcji klawiszem

17.Liczniki ciec

PD-04 posiada dwa liczniki cie¢: gtdwny i pomocniczy, ktdre zliczajg do 10 000 000 cie¢ kazdy .

17.1 Wyswietlenie wartosci gtdwnego licznika cie¢

Co zrobi¢?

a)
b)

Wocisnij klawisz .
Wpisz numer 09.

16
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c) Zatwierd? klawiszem [vewres)

17.2 Wyswietlenie wartosci pomocniczego licznika ciec

Co zrobi¢?

a) Wcisnij klawisz .
b) Wpisz numer 10.

c) Zatwierdz? klawiszem [vewrer),

17.3 Zerowanie licznikéw

d) Po wyswietleniu wartosci licznika na klawiaturze numerycznej wybierz 0.
e) Na wyswietlaczu pojawi sie ,WYZEROWAC LICZNIK?”

f) Zatwierdz klawiszem .
18. Funkcje kalibracyjne

18.1 Pozycja kalibracji

Funkcja ,,Pozycja kalibracji” pomimo wystepowania posrdd funkcji administratora jest funkcja
instalacyjng/serwisows i po zakonczeniu procesu instalacji programatora jej warto$¢ nie powinna by¢
zmieniana. W przypadku rozkalibrowania maszyny nalezy uzy¢ funkcji Wyliczenie pozycji kalibracji.

18.2 Wyliczenie pozycji kalibracji

Stuzy do skalibrowania pozycji belki. W przypadku, gdy pojawig sie rozbieznosci pomiarowe, ta
funkcja moze rozwigzaé problem.

Co zrobié?

a) Wykonaj ciecie przy dowolnej pozycji belki dosuwajace;.

b) Nie przesuwaj belki po wykonaniu ciecia!

c) Zmierz uciety pasek papieru mozliwie najdoktadniej przy uzyciu suwmiarki.
d) Wecisnij klawisz F] .

e) Whpisz numer 12.

f) Zatwierdz klawiszem [venrss),

g) Wprowadz zmierzong wartosc.

h) Zatwierd? klawiszem [vewrs],

18.3 Predkos¢ kalibracji

Funkcja ,,Predkosé kalibracji” pomimo wystepowania posrdd funkcji administratora jest funkcjg
instalacyjng/serwisowg i po zakonczeniu procesu instalacji programatora jej warto$¢ nie powinna by¢
zmieniana. Zasady doboru wartosci tej funkcji zostaty opisane w instrukcji dla instalatora.

17
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19. Tabela funkcji administratora

Numer | Wyswietlana nazwa | Dozwolone Opis
. | funkcji wartosci

Funkcj

i

09 Gtéwny licznik cie¢ 0..10000000 | Wyswietlenie stanu gtdwnego licznika ciec.

10 Pomocniczy licznik | 0..10000000 | Wyswietlenie stanu pomocniczego licznika ciec.

cieé

11 Pozycja kalibracji 0..2000 [mm] | Funkcja okresla pozycje kalibracji — funkcja
instalacyjna.

12 Wyliczenie poz. kal. 0..2000 [mm] | Funkcja okresla pozycje kalibracji — funkcja
administratora.

13 Predkosc kalibracji 1..255 Okresla predkos¢ odjazdu belki podczas procedury
kalibracji maszyny — funkcja instalacyjna.

14 Kod administratora 5 cyfr Funkcja stuzy do zmiany kodu administratora

20. Funkcje serwisowe do uzycia przez administratora

Uwaga! Nalezy zachowac ostrozno$¢ w uzyciu funkcji instalacyjnych! Przypadkowa zmiana nastawu
parametru moze prowadzi¢ do rozkalibrowania, a w niektorych przypadkach nawet do uszkodzenia
maszyny! Ze wzgledu na powazine konsekwencje jakie moze nies¢ za soba nieautoryzowany dostep
do funkcji serwisowych, kod odblokowujacy znajduje sie tylko w drugiej czesci instrukcji.

Opis tej funkcji umieszczamy w instrukcji administratora, poniewaz jej uzycie jest czasem niezbedne,
a dostep do niej dla osoby nieobeznanej z procesem instalacji jest mato intuicyjny.

20.1 Zmiana jezyka

Co zrobic¢?

a)
b)
c)
d)
e)
f)
8)
h)
i)

j)

Wcisnij klawisz .

Wpisz numer 07.

Zatwierd? klawiszem :
Na wys$wietlaczu pojawi sie komunikat: ,,ODBLOKOWAC?”
Zatwierd? klawiszem :

Whpisz kod serwisowy.

Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,0dblokowano”.

Whisz 15.

Zatwierdz klawiszem .
Przy uzyciu strzatek , wybierz jezyk, w jakim programator ma wyswietla¢

komunikaty.
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21.Przyczyny usterek i sposoby ich usuniecia

L.p. |Objaw Przyczyna Sposéb usuniecia

1. Brak mozliwosci przesuwu do | 1.0puszczona belka dociskowa | 1.Sprawdzi¢ czy belka
przodu belki dosuwajace;j. | lub dociskowa jest w gérnym
Belka dosuwajaca daje sie|2.Uszkodzony wyfacznik | pofozeniu.
przesuwac do tytu. potozenia belki dociskowe;j. 2.Sprawdzic¢ dziatanie

wytgcznika i potgczenie
wytacznika ze  sterownikiem
dosuwu

2. Nie dziata funkcja wyrzutu|1.Nie wprowadzona wielkos¢ |1.Wprowadzi¢ wielkos¢
papieru. wyrzutu. wyrzutu.

lub )
2.0puszczona belka 2.Spraw.d2|c .czy. 'belka
. dosuwajgca znajduje sie w
dosuwajgca. ] o
gornym potozeniu.

3. Po cyklu ciecia na wyswietlaczu | Wadliwa praca  wytacznika | Sprawdzi¢ dziatanie wytgcznika i
pozostaje napis ,ciecie”. | sygnalizujgcego gorne | potgczenie wytacznika
Naciskanie klawiszy na | potozenie belki nozowe;.

. , z programatorem.
programatorze nie powoduje
zadnych skutkéw.

4, Po wigczeniu zasilania | 1.Uszkodzony wytacznik | 1.Sprawdzié potgczenia
niemozliwe jest dokonanie | kalibracji lub brak wtasciwego | pomiedzy wytgcznikiem
kalibracji. Na wyswietlaczu | potgczenia. kalibracji , a programatorem.
pojawia sie komunikat: Sprawdzi¢ dziatanie wytacznika

»kalibracja niemozliwa”.

2.Uszkodzony przetwornik

obrotowo-impulsowy.

kalibracji , czy w momencie
najechania zderzaka nastepuje
jego przetaczenie.
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